Sorte

Kobaltgehalt %w/w

Eigenschaften und Anwendungsempfehlung

RX3UF

3.0

Unser hartestes und verschleissfestestes Hartmetall. Bruchfestigkeit und Rissfestig-
keit sind entsprechend gering. Die Sorte ist empfindlich auf thermische
Spannungen. Die Verwendung von Hartmetall aus RX3UF umfasst viele Aspekte
des Veschleissschutzes, also Dusen fur das Strahlen mit extrem abrasiven Stoffen
in Luft oder Wasser, Fuhrungen, Transportvorrichtungen, Auskleidungen sowie
auch Werkzeuge zum Bohren und Frasen von Graphit.

RX8UF

8,0

Diese sehr harte Sorte wird vor allem fir die Herstellung von vibrationsfrei rund
laufenden Werkzeugen eingesetzt zur Bearbeitung von Aluminium, Kupfer, Silber,
Gold, Graphit und glasfaserverstarkten Kunststoffen (GFK).

RX12UF

12,0

Aufgrund des hdoheren Kobalt—Gehaltes eignet sich diese Sorte fiir die zerspa-
nende Bearbeitung von hoch— und wenig legierten Stahlen, Guss, Titan und vielen
anderen Werkstoffen bei grésserem Vorschub. Ideal auch fir das Hochgeschwin—
digkeitsfrasen. Speziell geeignet fir den Formenbau.
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Sorte

Kobaltgehalt %w/w

Eigenschaften und Anwendungsempfehlung

RX3

3,3

Unsere zurzeit harteste Hartmetall-Sorte ist wegen des geringen Kobaltgehaltes
relativ bruch- und schlagempfindlich und eignet sich nicht fiir Zerspanungswerk-
zeuge. Hingegen kommt die Sorte zum Einsatz fiir Sandstrahldisen, Spritzdiisen und
ahnliche Anwendungen, Ziehwerkzeuge fiir weiche Metalle oder im Verschleissschutz
fir Auskleidungen gegen abrasiven Verschleiss.

RX6

6,0

Sehr harte, schnittige Sorte fir die Zerspanung, Frasen, Bohren, Drehen von Alu-
minium, Kupfer, Silber, Gold, Graphit und glasfaserverstarkten Kunststoffen (GFK).
Einsatz auch im Verschleissschutz.

RX7

7.5

Sehr harte, schnittige Hartmetallsorte fiir die Zerspanung von Aluminium, Kupfer,
Silber, gewissen Stahlsorten, Graphit und glasfaserverstarkten Kunststoffen (GFK),
mit erhdhter Bruchfestigkeit und Kantenstabilitat. Kann auch in der Holz-Bearbei-
tung eingesetzt werden.

RX10

10,0

Diese wichtigste Feinstkornsorte bietet ein ausgewogenes Verhdltnis zwischen hoher
Harte und guter Bruchfestigkeit und eignet sich deshalb fir alle Arten von Zerspa—
nungs-—, Frds—, Bohr- und Drehwerkzeugen zur Bearbeitung von hoch und niedrig
legierten Stahlen, Guss, Titan, NE-Metallen; fir Pressmatrizen, Ziehwerkzeuge, im
Verschleissschutz und fir Werkzeuge zum Feinstanzen von Blechen geringer Dicke.
Standardsorte fir T-Nutenfraser. Herstellung von Fiihrungen in der Blech verarbei-
tenden Industrie.

RX15

15,0

Der hohe Kobaltgehalt dieser Feinstkornsorte bewirkt eine hohe Zahigkeit. RX15-NG
eignet sich fir die Zerspanung im unterbrochenen Schnitt, fir Papierschneidmesser
und zum Feinstanzen von Blechen mittlerer und héherer Zahigkeit bei geringer Dicke.
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Sorte

Kobaltgehalt %w/w

Eigenschaften und Anwendungsempfehlung

RF13

6,5

Diese Sorte dient der Herstellung von Hartmetall-Ronden fir Fraser und Kreis—
sageblatter, wird eingesetzt fir Wendeschneidplatten, fir Disen, fir Fliihrungen
und Leisten bei geringer Schlagbeanspruchung und ist auch fiir Werkzeuge zur
Holzbearbeitung geeignet. Zum Drehen, Frasen, Bohren, Reiben und Senken von
geharteten Stahlen, Hart- und Grauguss, Leichtmetallen, Aluminium, Si-, Cu-,
Mn-Legierungen, Kunststoffen, Glas, Keramik und Graphit.

RF24

12,0

Diese mittlere Sorte dient der Herstellung von Schneidringen, Gleitringen,
Messern, Fihrungen, Drehbankspitzen, Matrizen, Zieh—- und Presswerkzeugen.

RF40

20,0

Diese Hartmetallsorte enthdlt einen hohen Anteil an Kobalt und eignet sich
deshalb fur Werkzeuge, die einer hohen Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind,
wie Himmerbacken, Umformwerkzeuge, Pragewerkzeuge.

RF54

27,0

Diese Sorte mit dem maximal mdglichen Kobaltgehalt zeichnet sich durch
extreme Risszahigkeit und Bruchfestigkeit aus und ist daher dusserst schlagfest.
Sie findet Verwendung in Werkzeugen zur Warm- und Kaltumformung, zur
Herstellung von Stahlfedern, in Hdmmerbacken und Schreddern.




Sorte

Kobaltgehalt %w/w

Eigenschaften und Anwendungsempfehlung

RM13

6,5

Diese Sorte dient der Herstellung von Fihrungen, Leisten, Ventilsitzen, Kugeln,
Messern, Rotorschaftfrasern bei relativ geringer Schlagbeanspruchung und ist
auch fir Werkzeuge zur Holzbearbeitung geeignet.

Kann bei etwas hdheren Zahigkeitsansprichen und unterbrochenem Schnitt an-
stelle von RF13 eingesetzt werden.

RM17

8,5

Diese Hartmetallsorte verwenden wir fir Fiihrungen, Leisten, Schneidringe,
Schneidradchen, Messer, Drehbankspitzen, Mahlkugeln, Ventilsitze, Stéssel,
Gleitringe, Ziehdorne, Rihrer, Schlagkérper, Entgrater, Schalwerkzeuge und
auch fir Rotorschaftfraser.

RM22

11,0

Diese mittlere Sorte kombiniert Harte und Bruchfestigkeit auf ideale Weise und
wird oft zur Erst-Bestlickung verwendet. Aus ihr werden insbesondere Matrizen,
Stempel, Ventilsitze, Schneidringe, Gleitringe, Wellenschutzhiilsen, Schleifdorne,
Flhrungen, Fiihler, Bohrblichsen, Drehbankspitzen sowie Zieh—- und Presswerk-
zeuge gefertigt.

RM30

15,0

Der etwas héhere Kobalt-Gehalt dieser Sorte gegenliber RM22 verbessert
Bruchfestigkeit und Zahigkeit. Sie findet deshalb Einsatz in empfindlichen Werk-
zeugen und Anwendungen, wie Matrizen, Biege— und Umformwerkzeugen, Zieh-
werkzeugen, Pragestempeln, Suchern und Schreddern.

RM40

20,0

Die Mediumkorn-Sorte ist sehr zah und bruchfest und totzdem geniigend formstabil.
Sie eignet sich zur Herstellung von Umformwerkzeugen, Stempeln, Matrizen und
Presswerkzeugen bei schlagender Beanspruchung wie fiir Kaltschlagmatrizen,
Hammerbacken oder Werkzeuge zur Herstellung von Ventilen, Pleueln und
Stosseln.

RM50

25,0

Diese Sorte ist noch zaher und rissfester als RM40. Dank ihrer sehr hohen
Bruchfestigkeit ist sie die Standardsorte fir Umformwerkzeuge und wird fir alle
Anwendungen eingesetzt, wo schlagende und stark verformende Werkzeuge
zum Einsatz kommen: in abgesetzten Matrizen, Pressformen, Biegewerkzeugen,
Hammern und Schreddern, vor allem bei der Stahlherstellung oder in der
Automobilindustrie.
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Sorte

Kobaltgehalt %w/w

Eigenschaften und Anwendungsempfehlung

RCR17

8.5

Unsere harteste Erodiersorte kommt in Stempeln und Matrizen zur Anwendung.
Sie wird zum Stanzen von eher diinnen, wenig zdhen Folien und Blechen ver—
wendet und kommt bei der Bearbeitung abrasiver bzw. weicher Materialien zum
Einsatz. Die Ausgangskorngrosse betragt ca. 2,5 ym.

RCR24

12,0

Etwas zdher ist die Sorte RCR24 mit 12% Kobalt und einer Ausgangskorngrdsse
von ebenfalls 2,5 pm. Sie ist die Standardsorte in der Elektroerosion. Ihr Einsatz—
gebiet entspricht etwa dem von RM22. Es kénnen auch bereits etwas dickere und
zahere Bleche gestanzt werden.

RCR30

15,0

Fur sehr grosse Erodierblécke und —Platten haben wir eine spezielle Erodier—
sorte entwickelt, die etwas mehr Kobalt enthalt und zudem eine leicht grébere
Ausgangskorngrésse von 3,5 um aufweist. Auch der Korrosionsschutz wurde an-—
gepasst. Diese Sorte zeichnet sich durch eine betrachtlich erhdhte Risszahigkeit
aus und reduziert das Risiko von Spannungs-rissen auch bei asymmetrischem
Erodieren betrachtlich.

Das Einsatzgebiet ist ahnlich dem von RM30, wobei mit RCR30 auch dicke, zéhe
Materialien gestanzt werden kénnen.
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Sorte Kobaltgehalt %w/w Eigenschaften und Anwendungsempfehlung

Verwendung dieser Grobkornsorte flr Fraser, Entgrater, Walzen, Meissel und
Zerhacker im Bergbau, im Strassenbau,

: 0 in der Betonbearbeitung, in der Erzférderung und Verarbeitung, in der Erdél-
gewinnung, im Recycling und in der Stahlherstellung.
Verwendung dieser Grobkornsorte fir Fraser, Entgrater, Walzen, Meissel und
Zerhacker im Bergbau, in der Gesteinsbearbeitung, im Strassenbau, in der Beton-
RB20 10.0 bearbeitung, in der Erzférderung und —Verarbeitung, in der Erdélgewinnung, im

Recycling und in der Stahlherstellung. Alternative zu RB14, wenn hdhere Bruch-
festigkeit und Schlagzahigkeit erforderlich sind. Auch in Stanzwerkzeugen fir
hochzdhe Bleche im Einsatz.

Risszdhe, schlagfeste Grobkornsorte fiir Schredder, Himmerbacken, Schlag-
werkzeuge, Ziehwerkzeuge hochzdher Materialien, Warmdrahtwalzen, Meissel,
RB30 15,0 Pressmatrizen. Einsatz im Bergbau, im Strassenbau, in der Abfallverarbeitung
und im Recycling, in der Erzférderung und —Verarbeitung, in der Stahlherstellung,
in der Umformtechnik.

Diese Sorte kombiniert hohen Kobalt—-Gehalt mit grobem WC-Korn. Sie ist extrem
bruchfest und schlagfest. Einsatz in Kalt— und Warmumformwerkzeugen, in

RB44 22,0 Pressmatrizen und Ziehwerkzeugen, in der Fabrikation von Stangen, Ventilen und
Federn aus hochzahen Stahlsorten, in Himmerbacken sowie in Schreddern in

der Aufarbeitung und im Recycling von Schrotten.

Durch das grobere Korn gewinnt diese Sorte an Rissfestigkeit und Thermoschock-
RB50 25.0 bestandigkeit und wird dann eingesetzt, wenn Temperaturbelastungen oder stéandig
’ wechselnde Temperaturen auftreten, also auch in Matrizen zum Heissumformen.
Eigenschaften und Anwendungsbereich sind ahnlich der HM-Sorte RM50.
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HARTMETALL ESTECH AG
6285 Hitzkirch

Die Wahl der richtigen
Anwendungsempfehlung

> Unsere Hartmetallsorten mit Nickel-Binder und Chfomzusatzen sind extrem korrosions-bestandig
und werden im Allgemeinen weder von Sauren, voil Laugen, von Schmutzwasser, noch von organischen
Lésungen angegriffen. Sie eignen sich deshalb flifalle Anwendungen im Verschleissschutz in der
chemischen Industrie, als Spritzdiisen in der Kungtstoffherstellung und fir Anwendungen in der Lebens-
mittelindustrie, wo die Hartmetall Estech AG als gine von zwei einzigen Firmen weltweit Uber ein
Zertifikat der US-FDA verfligt, das die Unbedenklichkeit dieser Nickelsorten im Lebensmittelbereich
bestatigt.

Auf Verlangen kdnnen die meisten unserer Nickel-Hartmetalle auch vollstdndig nicht magnetisierbar
geliefert werden, als Presswerkzeuge fir die Herstellung von Magneten.

> WC-Korngrosse | Submikron, 0,7 = 0,9 ym

| serte | Wewsuetotwn | erschtinund Arvendingsemptenng
Unsere harteste Nickel-Sorte ist sehr verschleissbestandig, jedoch nicht fir An—
wendungen geeignet, wo ein Bruchrisiko besteht.

RCS12 Einsatz in Fiihrungen, Rihrstdben, Gleitringen, Spritzdiisen, Schneidmessern und
anderen Verschleissteilen in Labor, chemischer Industrie, Pumpenbau, Mahl- und
Mischanlagen sowie in der Kunststoffverarbeitung (GFK).

Ahnlicher Anwendungsbereich wie RCS12; jedoch ist die Nickel-Hartmetallsorte
RCS17 etwas bruchfester.

RCS17 8,5 Einsatz in Fiihrungen, Rihrstdben, Gleitringen, Spritzdiisen, Schneidmessern und
anderen Verschleissteilen in Labor, chemischer Industrie, Pumpenbau, Mahl- und
Mischanlagen, in der Kunststoffverarbeitung und in der Lebensmittelindustrie.
Diese neu entwickelte Nickelsorte hat einen wesentlich héheren Bindergehalt als
die beiden vorhergenannten. Dadurch eignet sie sich vor allem fiir Anwendungen,
wo ein Bruchrisiko besteht.

RCS24 12,0 Hauptanwendung sind Gleitringe, Wellenschutzhilsen und Dichtungselemente in
der chemischen Industrie, im Pumpenbau und in der Lebensmittelindustrie. Wird
aber auch fir Misch— und Mahlanlagen bei stark inhomogener Zusammensetzung
des Mahlgutes eingesetzt.

> RCS17
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HARTMETALL ESTECH AG
6285 Hitzkirch

Die Wahl der richtigen HM-Sorte -
Anwendungsempfehlung

> Unsere Hartmetallsorten mit Nickel-Binder und Chromzusatzen sind extrem korrosions-bestandig
und werden im Allgemeinen weder von Sauren, von Laugen, von Schmutzwasser, noch von organischen
Ldsungen angegriffen. Sie eignen sich deshalb fir alle Anwendungen im Verschleissschutz in der
chemischen Industrie, als Spritzdisen in der Kunststoffherstellung und fir Anwendungen in der Lebens-
mittelindustrie, wo die Hartmetall Estech AG als eine von zwei einzigen Firmen weltweit Uber ein
Zertifikat der US-FDA verfugt, das die Unbedenklichkeit dieser Nickelsorten im Lebensmittelbereich
bestatigt.

Auf Verlangen kénnen die meisten unserer Nickel-Hartmetalle auch vollstandig nicht magnetisierbar
geliefert werden, als Presswerkzeuge fir die Herstellung von Magneten.
> WC-Korngrosse | Fein, 1,0 - 1,5 ym / Medium, 2,0 - 2,8 um

m Nickelgehalt %w/w Eigenschaften und Anwendungsempfehlung
RCF16 Standard-Nickelsorte mit Feinkorn, gut temperaturbestdndig und I6tbar. Ahnli-
cher Einsatz wie RCS17. Zusétzlich in Flihrungen in der Schweisstechnik.
12,0

Die Nickelsorte RCF24 mit 12% Nickel und Feinkorn kombiniert eine hdhere
Risszahigkeit und Bruchfestigkeit mit besserer Temperaturbestandigkeit als RCS24
RCF24 mit ahnlichem Anwendungsgebiet. Die Sorte wird in der Lebensmittelindustrie, wenn
hoéhere Schlagfestigkeit bendtigt wird, sowie in der chemischen Industrie, im
korrosiven Abbau von Erzen oder in Misch- und Mahlanlagen, sowie in Fihrungen
und im Pumpenbau eingesetzt
Diese Nickelsorte hat einen hohen Chromanteil. Sie ist die Korrosionsbestandigste
aller unserer Hartmetallsorten mit Nickelbinder und vollstandig nicht magneti-
RCFN22 11,0 sierbar. Einsatz in Gleitringen und Dichtungselementen im Pumpenbau und in der

(Nickel/Chrom) chemischen Industrie fir hoch—korrosive Flissigkeiten. Eine weitere Anwendung
sind Presswerkzeuge in der Magnetindustrie.

Aufgrund des erhohten Nickel-Gehaltes und der mittleren Korngrosse verwen—
den wir RCM30 vor allem als sehr bruchfeste, relativ schlagfeste und risszahe,
temperatur-bestandige und gut I6tbare Nickel-Hartmetallsorte. Anwendung vor
allem in grossen Gleitringen, Dichtungselementen und Matrizen. Die Korrosions—
bestandigkeit dieser Sorte gentigt fiir die meisten Anwendungen in der chemi-
schen Industrie und im Pumpenbau.

> RCF16




Sorte

Fe/Ni/Co-Gehalt
%w/w

Eigenschaften und Anwendungsempfehlung

RXE20

10,0

RXE20 besteht aus einem sehr homogenen Feinstkorn-WC und 10 Eisen/Ni-
ckel/Kobalt-Binder. Dadurch kombinieren wir eine hohe Harte und Verschleiss—
festigkeit mit einer ausgezeichneten Risszdhigkeit. Die Bearbeitung dieser Hart-
metallsorte kann auch durch Draht- und Senkerodieren erfolgen. Hervorragende
Einsatzmdglichkeiten im Verschleissschutz, im Feinstanzen von zahen Blechen
und Folien, sowie als Messer, Fraser und Bohrer, vor allem auch in der Kunst-
stoff-, Holz— und Papierverarbeitung bei Temperaturen <500°C.

Hartmetall Estech AG verfligt Uber ein Lagerprogramm an langen Rundstaben roh
bzw. h6 in dieser Hartmetallsorte.

RXE40

20,0

RXE4Q ist ahnlich aufgebaut wie RXE20, verfligt aber liber den doppelten Bin-
deranteil. Dadurch erhéhen wir die Bruchfestigkeit und die Risszahigkeit zusatz—
lich. Einsatz in Stempeln, Matrizen und Presswerkzeugen, in der Verarbeitung
hochzaher Werkstoffe sowie in der Holz— und Papierindustrie bei Einsatztempe-
raturen bis maximal 500°C.

Hartmetall Estech AG verfligt Giber ein Lagerprogramm an langen Rundstdben roh
bzw. h6 und Rechteckstdben in dieser Hartmetallsorte.






