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WIR ENTWICKELN HARTMETALL.
UND SONST GAR NICHTS.

Im Zentrum unserer Arbeit stehen die hohen Winsche und Anforde-
rungen unserer Kunden. Fur sie wollen wir nicht nur Lieferant, son-
dern Partner sein. Und zwar in allen Bereichen, wo gutes Hartmetall die
bessere Losung ist. Unser umfassendes Sortenprogramm deckt alle Be-
durfnisse in allen Anwendungsbereichen optimal ab. Unser Grundsatz:
Fur jeden Arbeitsgang die beste Hartmetallsorte. Nur so kénnen wir in

jedem Fall das beste Resultat garantieren.

WIR SPRECHEN IHRE SPRACHE.
WEIL WIR IHRE ZIELE KENNEN.

Die Erkenntnis, dass erfolgreiches Verkaufen nur Gber kundenbezogene
Beratung geht, ist bei uns so alt wie die Firma selbst. Aggressives Ver-
kaufen ist nicht unsere Sache. Umso hoher stufen wir das Fachwissen
unserer Verkaufsberater ein und férdern es durch interne Schulung
laufend und konsequent. Nicht in trockener Theorie sondern am
Beispiel. Deshalb beraten wir praxisbezogen auf der Basis von lang-
jahriger Erfahrung. Und wir ziehen die Fachkenntnisse unserer Kunden

in unsere eigenen mit ein.

Wir haben unsere Aufgabe erst dann richtig erfullt, wenn nicht nur unser
Kunde, sondern auch der Kunde unseres Kunden zufrieden ist. Das ist

unser Leitmotiv.

Im Ubrigen sprechen wir Ihre Sprache nicht nur im Verstédndnis partner-
schaftlicher Beratung, sondern wir kommunizieren auch in Ihrer Mutter-
sprache. Und Sie haben bei uns fur alle Anliegen den gleichen An-

sprechpartner.
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QUALITAT “MADE IN SWITZERLAND"”
ABER OHNE GRENZEN.

Als mittelstandischer Hersteller von Hartmetallen und Hartmetallhalbzeugen sind wir im
Laufe der Jahre zu einem fihrenden Unternehmen in der Branche geworden. Der Grund:
Bei aller Technik und Technologie haben wir immer den Menschen im Mittelpunkt ge-
sehen. Unser Wachstum ist international ausgerichtet, darum sind wir bereits auf den
wichtigsten Markten prasent. Weitere Markte werden wir laufend fir unsere qualitativ

hoch stehenden Produkte erschliessen.

QUALITAT & UMWELT

Qualitatsmanagement und Umwelt: Viel mehr als nur Schlagworte. Mit dem Qualitats-
management nach I1SO EN 9001 und dem Umweltmanagement nach I1SO EN 14001 als
wichtige Fuhrungsinstrumente haben wir Geschaftsleitung und Mitarbeitende dazu
motiviert, dem Qualitatsgedanken in all ihren Handlungen und Téatigkeiten konsequent
nachzuleben. Steigende Anforderungen in der modernen Fertigungstechnik, im Werk-
zeug- und Maschinenbau sowie in der metall- und holzbearbeitenden Industrie verlan-
gen von unseren Produkten einen standig wachsenden Qualitats- und Produktivitats-
fortschritt. Ein verantwortungsvoller Umgang mit der Umwelt und mit den naturlichen
Ressourcen ist wesentlicher Bestandteil unseres Selbstverstandnisses und leistet einen
wichtigen Beitrag zum unternehmerischen Erfolg. Die Geschaftsfihrung verpflich-
tet sich und alle Mitarbeiter/-innen zur gemeinsamen aktiven Umsetzung der Unter-
nehmenspolitik unter Beachtung von Gesetzen und Verordnungen, insbesondere der Ar-

beitssicherheit- und der Umweltschutzvorschriften.
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PRODUKTE

Bei uns geht es um Genauigkeit. Da kennen wir keine Toleranz.

Die Herstellung von Sonderformen ist unsere Spezialitat. Mit 60 Jahren Erfahrung wird
unsere Leistungsfahigkeit in der Herstellung von Sonderanfertigungen weltweit von
zufriedenen Kunden geschatzt. Unser moderner Maschinenpark, effiziente Fertigungs-
methoden und ein eingespieltes Team von hoch spezialisiertem Personal erméglichen
uns ein grosses Mass an Flexibilitédt, eine fast unbegrenzte Formenvielfalt und eine

absolute Formgenauigkeit.
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Sortenbeschreibung — Zusammensetzung

RCR24

RCR17

RF24

RM30

RX10-NG

RX12UF-NG

RB10

Mittelkornsorte fur den universellen Einsatz bei Blechdicken von 0.5 - 1.4 mm mit erhohter Korrosionsbestandigkeit.

Mittelkornsorte mit hoher Harte fur den universellen Einsatz bei Blechdicken bis 0.5 mm mit einer erhéhten

Korrosionsbestandigkeit.

Standardsorte fur den Einsatz bei geringerer Oberflachenanforderung und mit geringer Korrosionsbestandigkeit.

Mittelkornsorte mit sehr hoher Zahigkeit und damit sehr hoher Kantenfestigkeit. Ideal fur den Einsatz bei

Blechdicken > 1.5 mm.

Feinstkornsorte fur den universellen Einsatz als Stempelmaterial.

Ultrafeinkornsorte fur den speziellen Einsatz als Stempel fur Anforderungen in der eine hohe Verschleissfestigkeit gepaart

mit einer hohen Kantenfestigkeit gefordert wird.

Grobkornsorte mit sehr guter Kantenfestigkeit und sehr hoher Zahigkeit fur Blechdicken > 1.5 mm bei Materialien mit

sehr grossen Zugfestigkeiten.

Grobkornsorte speziell geeignet fur harteste Einsatzbedingungen bei sehr grossen Blechdicken und extrem hoher

Zugfestigkeit.
Sorte Bisherige |[ISO K Zusammensetzung | Dichte Harte HR A M Biegebruch- | PSI
Grade Sorte Composition Density  |Hardness festigkeit?
Former Transverse
Grade Rupture
wcC Binder |I1SO3369 |1SO3878 ISO 3327
+MC3) glcm3 HV 30 S-HIP
% % N/mm?2
Korngrosse Ultrafein — Grain size ultrafine
RX12UF-NG |RX12UF  |K10-K20 |88 12 [14.1 | 1680 |92.4 | 4600 | 667000
Korngrosse Feinst — Grain size submicron
RX10-NG  |RX10 |K20 - K40 |90 10 [14.5 [1600 [91.9 [3800 [551000
Korngrésse Fein — Grain size fine
RF24 | RG25 |- |88 12 [14.3 [1380 [90.3 [3000 | 435000
Korngrosse Mittel — Grain size medium
RM30 RG30 >K40 85 15 14.0 1150 87.9 2900 421000
RCR17 - - 91.5 8.5 14.6 1600 92.1 2800 406000
RCR24 - - 88 12 14.2 1400 90.4 3000 435000
Korngrosse Grob / Extragrob - coarse / extra coarse
RB14 RKI | K30 93 7 14.9 1450 90.8 2500 363000
RB10 RB10 - 90 10 14.5 1200 88.3 3100 450000

Klassifikation der WC - Korngrdsse

Korngrésse Bezeichnung DE
< 0.2 pm Nano
0.2-0.5 pm Ultrafein
0.5-0.8 pm Feinst
0.8-1.3 pum Fein
1.3-25pum | Mittel
2.5-6.0 ym Grob
> 6.0 pm Extragrob

Bezeichnung E
nano
ultrafine
submicron
fine

medium
coarse

extra coarse

) Werte empirisch ermittelt

— Empirically determined values
2 1SO 3327 @ 3.25 mm

3) Mischkarbide — Mixed carbide
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Hartmetall-Bl6cke fiir die Stanz- und Feinstanztechnik, roh gesintert mit Schleifzugabe, HIP
Tungsten carbide blanks for pressing tools, HIP

Ebauches métal dur pour les techniques de coupe et de découpage, HIP

Blocchi in metallo duro, per tranciatura e stampaggio, HIP

L S
Technische Daten: Abmessung Artikel-Nr. Sorte
Technical specification: Dimension Article-No. Grade
Spécification technique: Dimension Article-No. Nuance
Descrizione tecnica: Dimensioni Nr. Articolo Qualita
~3
Letzte 2 Zahlen = Sorte 5 5
Last 2 numbers = grade S B L @
2 derniers chiffres = nuance 10 100 100 3610100100...
2 ultime cifre = qualita 10 100 200 3610100200...
10 100 250 3610100250...
RCR17 .43 10 150 250 3610150250...
RCR24 .. 42 15 100 100 3615100100...
15 100 150 3615100150...
20 100 100 3620100100... |e|e
Sonderausfuhrungen, andere 20 100 150 3620100150... || e
Sorten oder Abmessungen 20 100 200 3620100200...
auf Anfrage 20 100 250 3620100250...
Special executions, grades or 20 150 250 3620150250...
dimensions upon request 25 100 100 3625100100...
Exécutions spéciales, autres 25 100 150 3625100150...
nuances ou dimensions sur 30 100 100 3630100100... |e|e
demande 30 100 150 3630100150... [e]e
Esecuzioni speciali, altre 30 100 200 3630100200...
qualita oppure dimensioni 35 100 150 3635100150...
su richiesta 40 100 100 3640100100... |[e|e
40 100 150 3640100150...
40 100 200 3640100200...
= ab Lager oder kurzfristig 40 100 250 3640100250...
lieferbar 40 150 250 3640150250...
on stock or available in 45 100 150 3645100150...
short time 50 100 100 3650100100...
livrable du stock ou a 50 100 150 3650100150... |[e|e
bref délai 55 100 150 3655100150...
fornibile da magazzino 60 100 100 3660100100... |e|e
0 a breve scadenza 60 100 150 3660100150... |[eo|e
60 100 200 3660100200...
60 100 250 3660100250...
weitere empfohlene Sorten: 60 150 250 3660150250...
other recommended grades:
RX10, RX12UF-NG
;;J(ﬁrgls Q;?;G?_I(leéommandees' auch Iiefer_bﬁr mit Startbohrungen oder nach
Altre qualita di metallo duro 'I::Jndenz_lmkc)l nur?ghen hol ai ;
B ) dr:zv:iar\‘/gl able with start holes or according to customer’s
RXT2UFNG Aussi livrable avec trou de départ ou selon dessin du client
Esecuzione con foro di partenza su richiesta
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Hartmetall-Bohrbuchsen und Kerne / Hartmetall Ziehdorne und Stempel

Tungsten carbide inserts / Tungsten carbide drawin mandrels

Douilles et noyaux en métal dur / Poincons et mandrins en métal dur

Bussole e nuclei in metallo duro / Punzoni e mandarini per trefilatura in metallo duro
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Technische Daten: Abmessung Sorte
Technical specification: Dimension Grade
Spécification technique: Dimension Nuance
Descrizione tecnica: Dimensioni Qualita

Buchsen und Kerne
roh gesintert mit
Schleifzugabe, mit/ohne

Startlochbohrungen

Bushings and nibs as sintered Hartmetall-Buchsen und Kerne / Ausfithrungen und Masse nach Wunsch

with grinding allowance, Tungsten carbide inserts / Dimension and execution on request

with / without start holes Douilles et noyaux en métal dur / Dimensions et éxécutions sur demande

Douilles et noyaux bruts de Bussole e nuclei in metallo duro / Esecuzione e dimensioni su richiesta

frittage avec surépasseur,

avec / sans trous de départ

Bussole e nuclei in metallo Hartmetall-Stempel und Dorne / Ausfilhrungen und Masse nach Wunsch

COLCRCIEP 7R IINEP#ZHNE  Tungsten carbide drawin mandrels / Dimension and execution on request

con sovrametallo con/senza Poingons et mandrins en métal dur / Dimensions et éxécutions sur demande

foro di partenza Punzoni e mandarini in metallo duro / Esecuzione e dimensioni su richiesta

Stempel und Dorne

roh gesintert mit

Schleifzugabe, mit/ohne

Absetzung

Punches and drills as sintered

with grinding allowance,

with / without steps

Poingons et mandrins bruts

de frittage avec surépasseur,

étagé on pas étagé

Punzoni e mandarini per

trafilatura in metallo duro

grezzi di sinterizzazione con

sovrametallo, con / senza

diam. diversi
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Hartmetall-Rechteck- und Quadratstabe / Hartmetall Rundstabe
Tungsten carbide flats and squares / Tungsten carbide rods

Barreaux rectangulaires et carrés en métal dur / Cylindres en métal dur
Barrette piatte e quadre in metallo duro / Cilindretti in metallo duro

Technische Daten: Abmessung Sorte
Technical specification: Dimension Grade
Spécification technique: Dimension Nuance
Descrizione tecnica: Dimensioni Qualita

Ausfuhrungen und Masse nach Wunsch

Dimension and execution on request

Dimensions et éxécutions sur demande

Esecuzione e dimensioni su richiesta
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